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TECHNISCHES MERKBLATT 10.01- deu
DEKORATIVER METALLSCHUTZ

JUBIN METAL

Rostschutzfarbe flir Metall

1. Merkmale und Anwendung

JUBIN Metal ist eine Korrosionsfarbe auf Wasserdispersionsbasis von Acrylbindemitteln zum Schutz nicht
anspruchsvoller und einfacher Strukturen aus Stahl, Eisen, Kupfer, Zink und Aluminium, z. B. Gebdudemdbel, Zaune,
Dachrinnen,  Heizkérper und  Heizkérperrohre  (der  Temperatur  bis  60°C), Maschinengehause,
Uberdachkonstruktionen usw. Das Produkt ist sowohl fiir AuRen- als auch fiir Innenoberflachen geeignet. Vor dem
Farben von verzinkten Oberflachen, Kupferelementen und Elementen aus Kupferlegierungen sowie vor dem Farben
von Elementen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen, ist unbedingt die Grundierung zur
Korrosionsschutzbeschichtung JUBIN Metal primer zu verwenden. JUBIN Metal vergilbt nicht, trocknet schnell und
hat keinen unangenehmen Geruch. Das Werkzeug nach Gebrauch einfach mit Wasser waschen. Das Produkt ist
nicht zum Schutz von Dach- und Trittflachen geeignet. Es wird empfohlen, die horizontalen Flachen mit einer
Mindestneigung von 2% auszufihren, um Regenwasser abflieRen zu lassen. An Stellen, an denen das Regenwasser
nicht abflielt, muss die Beschichtung haufiger erneuert werden. Scharfe Kanten vor dem Produkteinbau abschleifen
(der Mindestradius betragt 1,0 mm). Die Schwei3nahte auf den Metallerzeugnissen missen vollstandig gefiillt sein,
um das Austreten von Wasser durch Kondensation im inneren des Rohres und der Profile zu verhindern. Die
Verwendung von JUBIN Metal in aggressiven Industrieumgebungen und in Kistenregionen mit hohem Salzgehalt
wird abgeraten. Details der Verwendung in einzelnen spezifischen Féllen, sind in der unteren Tabelle aufgefiihrt:

beschreibung Grundierung dekorative Beschichtung

- erstes Farben auRen liegende Stahl- oder | 2 x JUBIN Metal primer 2 x JUBIN Metal

oder

- Auffrischen der Farbe
(alte Beschichtungen sind
rissig und blattern vom
Untergrund ab - vor dem
Lackieren teilweise oder
ganz entfernen)

Eisenelemente

auBen liegende Stahl-
oder Eisenelemente, die
gegen Regen mit
Dachgesimsen oder

Dachern geschitzt sind

/ *

4 x JUBIN Metal

Elemente aus Kupfer, Zink

1 x JUBIN Metal primer

2 x JUBIN Metal **

oder Aluminium auBerhalb

oder innerhalb von

Bauobjekten

Elemente aus Stahl oder / 3 x JUBIN Metal **
Eisen innerhalb von

Bauobjekten

* Beim Farben mit gelben, orangen oder anderem intensiven Farbton, ist die erste Anwendung mit JUBIN Metal
primer erforderlich

** Beim Farben mit gelben, orangen oder anderem intensivem Farbton ist eine zusatzliche Finalbeschichtung
erforderlich.

2. Verpackungsarten, Farbtone

Kunststoffbehalter zu 0,65 und 2,25 L:

- weil (Farbton 1001), silver (Farbton 5005), graphit (Farbton 5004)

- 348 Farbtdne der Farbkarte FARBEN UND PUTZE (uber JUMIX Ténungsstellen an den Verkaufspunkten)

- 187 Farbtone der Farbkarte RAL (iber JUMIX Ténungsstell en an den Verkaufspunkten)

- 28 Farbtone der Farbkarte JUBIN Metal — Metallic Farbtd ne (Gber JUMIX Tonungsstellen an den Verkaufspunkte n)

Kunststoffbehalter zu 0,65 L:
grun (Farbton 6), dunkel braun (Farbton 8) und sch warz (Farbton 9).
Verschiedene Farbténe kénnen im beliebigen Verhaltnis untereinander ausgemischt werden!



3. Technische Daten

Dichte ~1,28

(kg/dm®) ~1,40 (Farbtone mit Metallic Effekt)
Gehalt leicht flichtiger organischer Verbindungen <60

(vOC) EU VOC Grenzwert Kat.A/d

(g/l) (seit 01.01.2010): <130
Trockenzeit oberflachentrocken ~2

T =+20 °C, rel.

Luftfeuchte = 65 % weiterverarbeitbar ~6

(Stunden)

Hauptbestandteile: Acrylat-Bindemittel, Kalzit- und Megnesiumsilicat-Fullstoffe, Titaniumdioxyd,
assoziat ives Eindickmittel, Rosthemmer, Wasser

4. Untergrundvorbereitung

Untergriinde aus Eisen oder Stahl:

Korrosionsprodukte miissen mechanisch (manuell oder maschinell) mit einer Drahtbirste oder mit Schleifpapier der
Kornung P-080, P-100 oder P-120 oder dem Sandstrahlenverfahren entfernt werden. Vor dem Entfetten muss der
abgeschliffene Rost abgestaubt werden (maschinell mit Druckluftaggregaten oder manuell mit einem Pinsel oder
Besen). Besondere Aufmerksamkeit sollte den tiefen Kratern gewidmet werden, die durch langfristiges Rosten
entstanden sind. Fette und andere Verunreinigungen mit Alkohol, Aceton, Nitroverdiinnungsmittel oder einem
anderen speziellen Entfettungsmittel entfernen. Bei stark verfetteten Oberflachen, den Entfettungsvorgang mehrmals
wiederholen. Nachdem alle Oberflachen entfettet wurden, alle Flachen mit einem trockenen Baumwolllappen
abwischen (nach dem Abwischen diirfen auf dem Lappen keine Verunreinigungen haften bleiben). Der Untergrund
muss vor dem Auftragen der Korrosionsschutzfarbe fiir Metalle trocken und sauber sein, ohne Staub und anderen
nichthaftenden oder schlecht haftenden Partikeln.

Besonderheiten:

Wenn der Rost mit chemischen Mitteln auf der Basis von Saure (Phosphor) entfernt wird, muss die Oberflache
grundlich mit Wasser gewaschen und getrocknet werden, und anschlielend die Korrosionsschutzbeschichtung oder
JUBIN Metal primer oder JUBIN Metal auftragen.

Untergriinde aus Kupfer, Aluminium oder verzinktem Blech:

Untergriinde vor dem Auftragen von JUBIN Metal mit dem Korrosionsschutzprimer JUBIN Metal primer schiitzen (die
Vorbereitung der Untergriinde ist im technischen Merkblatt JUBIN Metal primer beschrieben).

Auffrischung alter Beschichtungen:

Alte abblatternde Farbschichten entfernen. Falls sie am Untergrund gut haften, nur mit einer harten Drahtburste
abreiben oder mit feinem Schleifpapier fein abschleifen (Schleifpapier Nr. 180 oder 220).

5. Verarbeitung

Vor dem Auftragen wird JUBIN Metal lediglich sorgfaltig durchgemischt und bei Bedarf bis zu 5% mit Wasser
verdinnt. Fir das Auftragen im Spritzverfahren (bei schellen T rocknungsverhéltnissen aber auch in anderen
Fallen)kann die Farbe auch starker verdiinnt werden, aber nicht Uber 10 %. ACHTUNG! Die Deckfahigkeit
schwindet mit zunehmendem Verdiinnen schnell!

Die Farbe aus verschiedenen Produktionsansatzen bzw.mit verschiedenem Herstellungsdatum, die zum Anstrich
einer geschlossenen Flache bendtigt wird, sollte in einem entsprechend grofRen Gefalk ausgeglichen werden. Fur
groRere Flachen, bei denen technisch nicht einmal die Menge, die fir einen Einschicht — Auftrag ausreicht, misch
bar ist, sollten in einem Gefa mindestens 3 Eimer Farbe untereinander durchgemischt werden. Wenn von dieser
ausgemischten Farbe ein Drittel aufgebraucht ist, figt man neue Farbe hinzu und mischt die Farben gut durch usw.
Ein Ausgleichen von einer nicht verdiinnten Farbe in den Farbtdénen 2, 6, 8, 10 01, 5004 und 5005 mit derselben
Ansatznummer ist nicht erforderlich.

6. Auftragen

Aufgetragen wird JUBIN Metal in zwei, drei oder mehreren Schichten mit einem Pinsel, einer Schaummalerrolle
oder im Spritzverfahren auf den trockenen und sauberen Untergrund. Aufgrund der schnellen Trocknung
empfehlen wir ein Auftragen in Bahnen ohne Unterbrechungen, mdégliche Fa rbtropfen werden sofort verwischt,
damit sie nicht antrocknen. Der nasse Film im Farbton graphit (Farbton 5004) hat einen violetten Stich, der aber
wahrend des Trocknens verschwindet.



Jegliche »Korrektur« des Farbtones (Abtdnen, Verdinne n usw.) wahrend des Anstrichs ist nicht erlaubt. Die, fir
die einzelnen Flachen bendtigte Farbmenge, wird aus der GroRe der Flache und den Daten Uber den
Durchschnittsverbrauch ausgerechnet oder geschatzt,in besonderen Fallen wird der Verbrauch durch Messen an
einer ausreichend grof3en Testflache ermittelt.

Ein Auftragen ist ausschlief3lich bei geeigneter Witterung bzw. bei normalen Mikroklima - Verhéltnissenmoglich: die
Luft-und Oberflachentemperatur sollte nicht unter +5 °Cund nicht tber +30 °C (optimale Arbeitstemperatur li egt
zwischen +10 °C und +25 °C), die relative Luftfeuchte nicht Giber 80 % liegen. Die Oberflichentemperatur sollte Giber
dem Taupunkt liegen, keineswegs aber unter +5 °C. Bei Aul3enarbeite n werden die Flachen wahrend des Streichens
und der Farbfilmhartung vor starker Sonne und Wind geschiitzt, trotz des Schutzes sollte aber bei Regen, Nebel oder
starkem Wind (=30 km/h) nicht gearbeitet werden.

Informationstabelle mit Taupunkttemperaturen

INFORMATIVNA TABELA S TEMPERATURAMI ROSISCA

-1 o 1 2

2 -1 o 1 2 3

-1 o 1 2 3 4

o 1 2 3 4 5

00 21 3 4 5 6

o 1 3 4 5 6 7

27| 19| 15 -11 -8 -6/ -4 -2 0 1 2l 4 5 6 7 8
-26| 19 14 10| -7 -5 -3 -1 o0 201 3 4 6 7 8 9
-26| 18 13 9 -7 -4 -2 0O 1 3 4 5 7 8 9 10
25 7 120 -9 -6 -3 -1 1 2 4 5 6 8 9 10 11
24 16 11| -8 -5 -2 O 21 3 5 6 7 8 10 11 12
24| 16 11| 7| -4 -2 1 2 4 6 71 8 9 M1 12 13
23| 15 -10f -6 -3 -1 1 3 5 6 8§ 9 10 11 13 14
22 14 9 5 21 0 21 4 6 7 9 10 11 12 13 14J
21 13 -8 -4 1 1 3 5 71 8§ 10 11| 12 13 14 15
21 43 7l - Al 2 4 e g o 11 12 13 14 15 16
20 120 -7l -3l o 3 8 7 o 10 12 13 14 15 16 17
49| 11 -6 2l 1| 4 e 8 10 11 13 14 15 16] 17 18
49| 100 -5 | 2 4 7 9o 10 12 13 15 16| 17 18 19
48] -9 -4 o 3 5 g 10 11 13 14 16 17 18 19 20
471 -9 -3l of 4 6 g 10 12 14 15 17 19 19 20 21
471 -8 -3l A 4 7 o 1 13 15 16 18] 19 200 21 22
6] -7l -2l 2| 5 8 10 12| 14 16 17 19 20 21 29 23
45 -6 - 3 e o 11 13 15 17 18 19 21| 29 23 24
4] -6 4 7 100 12| 14 16 18 19 20 22 23 24 25
44 5 1 5 g 11 13 15 17] 18 20 21 23] 24 25 28

Relativno vlaznost zraka = Relative Luftfeuchtigkeit
Temperatura zraka = Lufttemperatur



Beispiel der Tabellenanwendung:

Bei einer Lufttemperatur von 20°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 60%, betragt die Taupunkttemperatur
12°C. Dieser Temperatur +3°C dazuzahlen und man bekommt die Untergrundtemperatur, die mindestens 15°C
betragen muss.

Richt- bzw. Durchschnittsverbrauch bei Einschichtauftrag:

JUBIN Metal 80- 100 ml/m? , abhéngig von der Rauheit des Untergrundes

Das Werkzeug sofort nach Gebrauch griindlich mit Wasser abwaschen. Nicht verbrauchte unverdiinnte Farbe in gut
verschlossener Verpackung, fur eventuelle spatere Reparaturarbeiten oder zum spéateren Gebrauch, aufbewahren.

7. Wergzeugreinigung, Entsorgung

Das Werkzeug unmittelbar nach Gebrauch grindlich mi t Wasser oder mit Wasser verdinntem gangigem
Haushaltsreiniger reinigen.

Restfarbe (ausschlieRlich unverdiinnte) in gut gesch lossenem Gebinde fir eventuelle Reparaturen oder sp aten
Gebrauch aufbewahren. Unbrauchbare flissige Reste n icht in die Kanalisation, Wasserlaufe, Umwelt oder ni den
Hausmill entsorgen. GemaR der Abfallentsorgungsvorschriften sind sie als geféhrlich mit dem EAK — Code 0801
19* (wassrige Suspension, enthalt Farben und Lacke mitgeféhrlichen Inhaltstoffen)..Werden Reste mit Zement
gemischt (es kénnen auch erhartete Mortelreste oder Abfélle, Sand, Sagespane zugegeben werden) kdnnen sie
ausgehartetauf der Bau- (EAK-Code 17 09 04) oder Hausmiilldeponie (EAK-Code 08 01 12) entsorgt werden.

Gereinigte Gebinde kdnnen der Wiederverwendung zuge fuhrt werden.

8. Arbeitschutz und erste Hilfe MaBnahmen

Es sind die allgemeinen Arbeitsschutzregeln bei Bau- und Malarbeiten beachten. Eine Atemschutzmaske,
Schutzbrille oder Gesichtschutz miissen nur beim Spritzverfahren angebracht werden.

ERSTE HILFE:

Augenkontakt: sofort die Lider 6ffnen und mit sauber em Wasser reichlich spilen (10 bis 15 Minuten), Arzt
aufsuchen.

Hautkontakt: beschmutzte Bekleidung ausziehen, mit Wasser und Seife reinigen. Bei wiederholtem Hautkontakt ist
ein

Auftrage einer Handschutzcreme zu empfehlen. Verschlucken: den Mund mit Wasser spilen, kein

Erbrechen hervorrufen, sofort Arzt aufsuchen.

9. Pflege und Auffrischen der gestrichenen Flachen

Gestrichene Flachen erfordern keine besonderen Pflegemalnahmen. Nichthaftender Staub und sonstiger
nichthaftender Schmutz kann abgefegt oder abgesaugt werden, haftender Staub oder sonstiger Schmutz kann mit
einem weichen Tuch oder mit einem im verdlinnten Haushaltsreiniger getr ankten Schwamm entfernt werden.

Flachen, von denen Schmutz und Flecken auf die oben beschriebene Weise nicht zu entfernen sind, mit einem
Auffrischungsauftrag in zwei Schichten streichen, so wie im Kapitel »Auftragen« beschrieben.

10. Lagerung, Transportbedingungen und Haltbarkeit

Lagerung und Transport bei einer Temperatur von +5 °C bis +25 °C. Vor direkter Sonne schitzen. Auller Rei
chweite von Kindern lagern. FROSTFREI LAGERN!

Bei einer Lagerung im original verschlossenen und unbeschadigtem Gebinde: mindestens 24 Monate.

11. Qualitatskontrolle

Die qualitativen Eigenschaften des Produktes sind durch interne Herstellungsspezifikationen sowie durch
slowenische, europaische und andere Normen festgelegt. Das Erreichen der deklarierten bzw. vorgeschriebenen
Qualitatsniveaus sichert in JUB das vor mehreren Jahren eingefiihrte Sy stem des ganzheitlichen Management und
der Qualitatskontrolle ISO9001, das eine tagliche Qualitatskontrolle in deneigenen Labors beinhaltet, zeitweise aber
auch am Bauinstitut in Ljubljana und anderen unabhangigen Fachinstituten mi In- und Ausland durchgefiihrt wird. Bei
der Herstell ung des




Produktes werden slowenische und europaische Umwelt,- Arbeits- und Gesundheitsschutznormen streng beachtet,
nachgewiesen mit den ISO 14001 und OHSAS 18001 Zertifizierungen.

12. Sonstige Informationen

Die technischen Hinweise in diesem Prospekt basieren auf unseren Erfahrungen und sollen zum Erreichen
optimaler Resultate dienen. Fir Schaden, die durch falsch gewahlte Produkte, falsches Anwenden oder schlecht
ausgefiihrte Arbeiten verursacht wurden, Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung.

Der Farbton kann von dem Abdruck in der Farbkarte oder dem bestatigten Muster abweichen, die gesamte
Farbabweichung E2000 — gemaf der Norm ISO 772471-3 und dem mathematischen Modell CIE DE2000 — betragt
maximal 1,5 fir Farbténe aus der JUB Farbkarte FARBEN U ND PUTZE bzw. 2,5 fir Farbténe aus den NCS und
RAL Farbkarten. Prifungsmaflgebend ist der rechtmaflig getrocknete Farbtonauftrag auf der Testflache und der
Standardobjekt — Farbton, der im TRC JUB d.o.o. aufbewahrt wird. Die Farbe, die nach der JUBIN METAL und
anderen Farbkarten erstellt wurde, ist fur die verfiugbaren JUB Basisfarbtone und Abtonpasten die bestmdgliche
Annd herung, daher kann die gesamte Farbtonabweichung von dem erwlnschen Farbton auch Uber den oben
genannten Grenz werten liegen. Die Farbtonabweichung, welche die Folge ungeeigneter Arbeitsbedingungen, einer
Materialvorbereitung, die nicht den Hinweisen dieses technischen Merkblattes entspricht, des Nichtbefolgens der
Ausgleichungsregeln, des Auftragens auf einen nicht entsprechend vorbereiteten Untergrund ist, kann nicht als
Reklamationsgrundlage dienen.

Dieses technische Merkblatt erganzt und ersetzt alle vorgehenden Ausgaben, wir behalten uns das Recht auf
mogliche spatere Anderungen und Erganzungen vor.

Zeichen und Ausstellungsdatum: TRC-020/10-gru-tor, 06.11.2017
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